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PRODUSELE NOASTRE
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Familie de masini pentru prelucrarea capetelor de tevi:


- Retezarea, strunjirea (cilindrica exterioara / interioara, frontala, tesire) 


- Diametre pana la 2800 mm


- Actionare electrica, hidraulica, pneumatica





OBIECTUL DE ACTIVITATE


-cercetare-dezvoltare in alte stiinte naturale si inginerie (cod CAEN 7219)





PIESA DE PRELUCRAT





(Bloc polistiren expandat)








C








SCURT ISTORIC


- 1964  A fost fondat Centrul de Proiectare de Maşini - Unelte Bucureşti, prin unirea unor colective  


   de  specialişti de la firme cu o veche tradiţie în construcţia de maşini din ţară. 


- 1966 - Centrul de Proiectare se transformă în Institutul de Cercetare Proiectare Maşini Unelte şi  


   Agregate (ICPMUA) specializat în cercetarea-proiectarea maşinilor - unelte, constituind 


elementul  


  pilot în crearea şi dezvoltarea fabricaţiei de maşini-unelte în România.


-1977-1990 - Institutul ICPMUA poartă numele de "Institutul de Cercetare Ştiinţifică şi Inginerie 


  Tehnologică pentru Maşini Unelte TITAN (ICSITMU TITAN)


-1980-1990 - ICSITMU TITAN a avut statutul de Institut Central, coordonând întreaga activitate de  


  cercetare-proiectare a institutelor din cadrul Ministerului Industriei  Electrotehnice (MIEt).


-1991 - ICSITMU TITAN se transformă în societate comercială pe acţiuni primind denumirea de 


  SIMTEX SA.     


-2004 - SC SIMTEX SA a fost declarată societate de interes strategic, prin Hotărâre de Guvern  


   nr. 863/2004.





ACTIVITATE


    În prezent SIMTEX SA are 70 salariaţi, la sediul din Bucureşti.


    SIMTEX SA dispune de o echipă complexă de specialişti în cercetare-dezvoltare  mecanică, hidro-pneumatică, electro-electronică şi programări CNC (program piesă, şcolarizare) care realizează proiecte pentru maşini unelte speciale (la temă), linii tehnologice de fabricaţie, linii de asamblare, dispozitive şi echipări pentru centre de  prelucrare. 


    Pe lângă activitatea de dezvoltare maşini-unelte noi, specialiştii SIMTEX SA  desfăşoară  şi o  susţinută activitate de modernizare (retrofit a diferitelor tipuri de maşini unelte).


    În întreaga sa activitate SIMTEX SA s-a bazat, atât pe efortul propriu de cercetare-dezvoltare, cât şi pe asimilarea de licenţe de la firme recunoscute pe plan mondial, cum ar fi: CERUTTI, FORTUNA, GIUSTINA, KOLLMAN, MITSUBISHI, MITSUI-SEIKI, OKAMOTO, RATIES-FOREST-LINE,  SCHARMAN, TOSHIBA, VAUMARD, WALDRICH-COBURG, YASDA.





SERVICII


- Proiectare mecanica 


- Proiectare electrica hard si soft


- Proiectare hidro - pneumatica  


- Proiectare tehnologica pentru maşini unelte cu comandă numerică


- Modernizare maşini-unelte


- Şcolarizare personal operator pe maşini cu comandă numerică


- Executie utilaje, dupa documentatia proprie / clientilor 


- Integrator sistem / Furnizor general


- Încercări maşini-unelte şi utilaje





- Manipulatoare piese


- Panouri acţionări hidraulice şi pneumatice ( cu verificarea parametrilor in laborator )


- Blocuri hidraulice cu aparatura de import după documentaţia SIMTEX / client


- Instalaţii hidro-pneumatice


- Dulapuri de acţionare si comanda electrica


- Lagare hidrodinamice pentru maşini de rectificat


- Dispozitive pentru fixare piese pe maşini unelte si centre de prelucrare





CLIENTI


- ARCTIC SA - Group ARCELIK Găeşti, România


- AUTOMOBILE DACIA SA - Group RENAULT Piteşti, România


- AUTO CHASSIS INTERNATIONAL Piteşti, România


- FABRICA DE COMBUSTIBIL  NUCLEAR-FCN Pitesti, România


- SUCURSALA DE CERCETARI  NUCLEARE-SCN Pitesti, România


- VAE APCAROM SA Buzău, România


- FEPA SA Barlad, România


- MFA SA Mizil, România


- NEPTUN SA Campina, România


- HIDROJET SA Breaza, România


- CROMSTEEL SA Targovişte, România


- BECHTEL INTERNATIONAL INC SRL REMO NEVADA SUA Suc Cluj, Romania


- SIEMENS Romania ( scolarizare/programare tehnologica CNC )


- CINETIC, Franţa


- FURMANITE, Franta


- EGE ENDÜSTRI Izmir, Turcia


- HASEL OTO Izmir, Turcia


- HEPKORUCU PISTON Izmir, Turcia


- KAVURLAR  / CELKA Izmir, Turcia


- TIRSAN KARDAN Izmir, Turcia


- DMT ASSOCIATES LTD Sheffield, Marea Britanie


- SCHAFFER GRINDING CO, USA  


- TEKUP SOC. COP. / DOMOPAN, Italy


- ERHARDT + LEIMER SRL, Germania





POSIBILITATI  TEHNOLOGICE


SIMTEX SA dispune de secţii de producţie dotate cu maşini unelte universale pentru producţia de utilaje  unicat si în serie mica.


Se pot executa următoarele operaţii tehnologice:


- Strunjire 


- Frezare 


- Găurire si alezare in coordonate


- Frezare ghidaje si piese lungi


- Rectificare (rotund, plan)


- Rectificare ghidaje


- Rectificare in coordonate


- Rectificare filete


- Electro - eroziune


- Montaj mecanic


- Montaj hidro - pneumatic


- Montaj electric


De asemenea SIMTEX SA dispune de laboratoare de măsură şi control şi de încercări hidro-pneumatice.





PIESA DE PRELUCRAT


(Teaca incarcatura combustibil nuclear)











Masina speciala de debavurat capete teci incarcatura combustibil nuclear MSD-02




















  - Dimensiuni piesa de prelucrat: 


  ● diametru	                mm	                           13,08 


  ● lungime	                mm	                         492,89


  - Ciclul de lucru	                -	               semiautomat


  - Puterea totala instalata	                kW	                               2,2 


  - Manipulator :


  ● Cursa de lucru: axa X/Z		        mm	                     1250/200


	               	              axa A		        grad	                                60


  ● Viteza de deplasare : axa X/Z	        m/min                         24/18


		                       axa A	                        grad/sec                          60


  - Turatia arbore pinola (reglabila continuu)      rot /min              600 ÷ 1000  


  - Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm        3759x2415,5x1900


  - Masa neta	                 kg	         	            1580








PIESA DE PRELUCRAT


(Teaca incarcatura combustibil nuclear)














Masina de curatat si sanfrenat teci incarcatura combustibil nuclear MSCS-02





Masina speciala de curatat si samfrenat





- Dimensiuni piesa de prelucrat:


● diametru				mm	              13,08 


● lungime				mm	                 485 


- Manipulator :


● cursa de lucru: axa X/Z			mm	        1250/200


	               axa A			grad	                   60


● viteza de deplasare : axa X/Z		m/min	                10/6 


		        axa A		grad/sec	                   60


- Turatia arbore pinola (reglabila continuu)	rot /min         800 ÷ 1000


- Ciclul de lucru				-                semiautomat


- Tactul masinii curatat si sanfrenat		sec 	                   24 


- Tactul manipulatorului			sec	                22,5 


- Puterea electrica instalata			kW	                  2,4 


- Presiune aer retea				bar	                     4 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm     4440x2450x1900


- Masa neta				kg	               2400





PIESA DE PRELUCRAT


(Dop teaca - incarcatura combustibil nuclear)





Masina speciala de curatat si samfrenat





Masina de sudat dop-teaca incarcatura combustibil nuclear MSDT-02




















 - Dimensiuni piesa de sudat:


- Teaca:


 ● diametru			mm	            Ø13,08 ± 0,05 


     ● lungime			mm	                 485,7 ± 0,1 


- Dopul: 


● diametru			mm	             Ø13,31 ± 0,03 


    ● lungime			mm	  	 4,55 ± 0,03 


- Precizia de pozitionare:


● concentricitate dop-teaca		mm	  	         ± 0,05


- Forta de apasare a electrodului	daN	  	    max. 100 


- Puterea electrica instalata		kVA	  	            ~ 42 


- Presiune de lucru aer		daN/cm2	  	           4 ÷ 6 


- Presiune minima heliu		daN/cm2	  	              6,9 


- Curent de sudare			kA	  	         8 ÷ 12 


- Ciclul de lucru			-	              semiautomat


- Productivitatea 			teci/ora	  	             105 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm	        2280x1080x1650


- Masa neta			kg	  	             900 





PIESA DE PRELUCRAT


(Dop grila - incarcatura combustibil nuclear)





Masina speciala de curatat si samfrenat(





Masina de sudat dop-grila incarcatura


 combustibil nuclear


MSDG-01




















- Precizia de indexare:


● masa rotativa			     ” (sec)			  ± 30 


● platou indexabil			      ‘ (min)			    ± 1 


● cap de sudare			      ‘ (min)			    ± 1


- Precizia de pozitionare:


● sanie in cruce			     mm		             ± 0,025 


● suport de centrare		     mm		             ± 0,025 


- Ciclul de lucru			     -		    semiautomat


- Nr. indexari masa rotativa		     -			     36


- Productivitatea: 


● cu un dispozitiv de asamblare	     fascic./h		       3 


- cu doua dispozitive de asamblare	     fascic./h		 4 ÷ 5


- Forta de apasare a electrodului	     daN		          max.  200 


- Forta de apasare a contraelectrodului	     daN		             max. 45 


- Puterea electrica instalata		     kVA			     35 


- Presiune de lucru 			     daN/cm2	                min. 4 


- Curent de sudare			     kA			  3 ÷4 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	     mm	              2150x1450x2100 


- Masa neta			     kg			 1600 








PIESA DE PRELUCRAT


(Element combustibil pt. Candu 6)


Masina speciala de curatat si samfrenat





- Ciclul de lucru		                    -	 	   automat


- Precizia de pozitionare apendici	                    mm 	 	        ± 0,2


- Productivitatea:


● teaca „tip 1”		                    teci/ora	 	          105


● teaca „tip 2”		                    teci/ora	 	            87


● teaca „tip 3”		                    teci/ora	 	            95


● teaca „tip 4”		                    teci/ora	 	            96


● teaca „tip 5”		                    teci/ora	 	            80


- Puterea totala instalata	                    kW	 	           3,5


- Presiune de lucru 		                    daN/cm2 	        4 ÷ 6 


- Generator de sudare	                    V/Hz/A		220/50/15 


- Masa neta		                    kg		           570


- Dimensiuni de gabarit	                    mm	     2100x1100x1800





Masina de sudat apendici 


MSA-02








PIESA DE PRELUCRAT


 (Serpentina condensator frigider)





Presa hidraulica de aplatisat serpentina


PH AS - 2

















- Ciclul de lucru			 -                              semiautomat


- Dimensiune masa de lucru		 mm	                       550x750


- Cursa				 mm	                                  5


- Forta de presare			 tf	 	                12


- Presiune			 bar	 	                80


- Puterea electrica instalata		 kW		               5,5 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	 mm 	         2100x2300x1100


- Masa neta			 kg 		              680 





PIESA DE PRELUCRAT 





(Carcasa diferential)








C








- Dimensiuni piesa de prelucrat:


   ● lungime minima carcasa diferential		mm	                    1350 


   ● lungime maxima carcasa diferential		mm	                    2200 


   ● diametru maxim cap carcasa diferential	mm	                    180 


   ● grosime maxima perete capat carcasa diferential 	mm	                      18 


- Cursa maxima platou sistem de alimentare cu piese 	mm	                    1200


- Ciclul de lucru				-                        semiautomat


- Viteza de deplasare platou  (reglabila)		m/min	                 max.10 


- Puterea electrica instalata			kW	                cca 61 


-  Putere motor panou actionare hidraulica generala	kW	                      55


- Putere motor deplasare platou		kW	                     2,9 


- Presiune instalatie hidraulica actionare generala	bar	            max. 145 


- Masa neta				kg	                  15500 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm         7000x1900x2300


 








Presa circulara de format locase circulare


PCF-340-AM


























PIESA DE PRELUCRAT


(Carcasa diferential)


Masina speciala de curatat si samfrenat





Masina speciala de prelucrat carcasa diferential MSPCD























- Lungimea max. a piesei de prelucrat		mm		 2200 


- Diametrul max. de prelucrare cu avans


radial la unitatea 3				mm		   600 


- Diametrul maxim al bratelor			mm		   160 


- Grosimea maxima a peretelui piesei 		mm		     18 


- Ciclul de lucru				-                   semiautomat


- Precizie pozitionare pe axele Z1, Z2, Z3		mm	             ± 0,040 


- Precizie pozitionare pe axa U		mm	             ± 0,080 


- Puterea electrica instalata			kW		     95 


- Cursa pe axele Z1, Z2, Z3			mm		   435 


- Cursa pe axa U				mm		   125 


- Viteza de avans rapid pe axele Z1, Z2, Z3	m/min		     10 


- Viteza de avans de lucru pe axele Z1, Z2, Z3(reglabila)	mm/min	          12÷ 1000 


- Viteza de avans rapid pe axa U		m/min		       4 


- Viteza de avans de lucru pe axa U (reglabila)	mm/min	          12 ÷ 1000 


- Gama de turatii unitatile 1 si 2(reglabila)	rot/min	          250 ÷ 700 


- Gama de turatii unitatea 3(reglabila)		rot/min	            75 ÷ 420 


- Echipament CNC SIEMENS			-		 840D


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm        7500x4000x3250 


- Masa neta				kg	                21000 











PIESA DE PRELUCRAT


(Corp robinet tip RGB)





- Precizie indexare mesa rotativa	” (sec)		                ± 3


- Productivitate 100%		buc/h		               120 


- Productivitate 80%			buc/h		                 96 


- Ciclul de lucru			-       		semiautomat


- Tactul de lucru			sec   		                 30 


- Putere instalata			kW		            18,65 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm                    3600x3200x2550


- Masa neta			kg		             8000 





Masina speciala pentru prelucrat corp robinet tip RGB MRAM-12











PIESA DE PRELUCRAT 





(Corp robinet RGB)








C








Masina speciala pentru prelucrare corp robinet 


1/4″ si 1/2″ MULTIFACTOR-12


























- Ciclul de lucu			-           	       semiautomat


- Tact de lucru			sec       	     	        60


- Precizie indexare mesa rotativa	” (sec)     		       ± 3


- Productivitate 100%		piese/h     	        60


- Productivitate 80%		     	piese/h		        48 


- Putere totala instalata		kW		        20


- Dimesiuni de gabarit(L x W x H)    	mm             600x3200x2550





- Masa neta			kg                                 8000 











- Diametrul axului prelucrat min/max		mm		     200/450


- Lungimea de prelucrat max			mm		          1250


- Precizia de prelucrare			-		              h7


- Viteza de rotatie max			rot/min		              30


- Avansul longitudinal			mm/min		    0.1 – 0.4


- Avans in cruce				-		      manual


- Calitatea suprafetei prelucrate (Ra)		μm		             3.2


- Puterea instalata				kW		                7











Masina portabila modulara de strunjit axe 


SE 450 x 1250 R











Instalatia de calire a barelor lungi din otel


in curenti de inalta frecventa








- Capacitate de lucru:


diametrul barelor(ØW)		          mm	                           10 ÷ 60


lungimea			          mm                   2500 ÷ 7500


- Ciclul de lucru			          -	                          automat


- Duritatea suprafetei piesa finita:	          HRC	           58 ÷ 63


- Adancimea stratului de calire		          mm	                            1 ÷ 2,5                        


- Domeniul vitezelor de avans (regl. cont)         m/min	               1 ÷ 7


- Puterea electrica de alimentare	          kVA	                 600


- Frecventa nominala (reglabila)	          kHz	             4 ÷ 80


- Puterea maxima de iesire (reglabila)	          kW                               150 ÷ 500


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	          mm      14500 x 4500 x 2000


- Inaltimea la axa piesei		          mm		               1100


- Masa neta (cu accesorii)		          kg		               9000	











Dispozitiv de rotire motor F8Q


DRM - F8Q








- Ciclul de lucru			-	      semiautomat


- Timp ciclu			sec		      25


- Cursa modulului de translatie	mm		    200 


- Numar grade rotire volanta		grd.	              720±10 


- Turatia rotire volanta		rot/min		 50-75 


- Cuplul de rotire volanta		Nm		    200 


- Puterea motorului			kW		        3 


- Presiunea de lucru			bar		        6 


- Dimensiuni de gabarit (LxWxH)	mm	 1064x655x1030


- Masa neta			kg		     100
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PIESA DE PRELUCRAT


(Culisor) 











C








Masina de honuit progresiv


12 HPX 25x200 R








- Diametrul piesei			         mm	 	      9 – 25


- Lungimea piesei		                         mm	 	  10 – 100


- Numarul de pinole			         -	 	            12


- Numarul de unitati de lucru pe 


  masa rotativa			         -	 	            18


- Numarul de indexari ale mesei rotative	         -	 	              9


- Turatie axului de honuit (regabila continuu)   rot/min             300 – 700


- Viteza de lucru			         m/min	            20


- Avans vertical (regabila continuu)  	         mm/min	50 – 1500


- Cursa verticala			         mm	                          200


- Putere motor			         kW	                              4


- Turatie motor			         rot/min   	        1500


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	         mm	    1650x1650x2650


-Masa neta			         kg	                        2500











PIESA DE PRELUCRAT


(Camasa cilindru) 











C








Masina de honuit camasi cilindri 


HV 250




















2500 ÷ 7500








PIESA DE PRELUCRAT


(Bara lunga)











MASINI DE PRELUCRAT LA FATA LOCULUI (PORTABILE)











1000





600





 - Dimensiuni piesa de prelucrat:


● diametrul  alezajului			mm	                250


● lungimea alezajului, max.			mm	                950


- Cursa verticala				mm	              1100


- Cursa longitudinala a mesei 			mm	             ± 400


- Cursa transversala a mesei			mm	               ± 50


- Ciclul de lucru				-	         automat


- Turatia arborelui principal (regabila continuu)	rot/min	          40÷240


- Puterea motorului de antrenare		kW		 5,5


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm     2950x1566x5236


- Masa neta				kg	              2300














       0,005
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PIESA DE PRELUCRAT


(Bloc motor) 











C








Masina de honuit verticala


2 HV 200X500








- Dimensiuni piesa de prelucrat:


● diametrul  alezajului  max		mm		          200


● lungimea alezajului max		mm		          400


- Cursa verticala			mm		          500


- Cursa cilindrului de expansiune


● degrosare          			mm		            30


● finisare  			mm        		            70


- Ciclul de lucru			-		   automat


- Turatia arborelui principal  		rot/min  		     61-245


- Viteza de deplasare a capului	m/min 		         0-30


- Puterea motorului de antrenare	kW		           7,5


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm	     2940x2250x3537


- Masa neta			kg		        4000      
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PIESA DE PRELUCRAT


(Scaun supapa) 











C








Masina de lepuit LP 900











 - Dimensiuni piesa de prelucrat :


● lungime max			mm		            50


● latime max			mm		            30


● grosime max			mm		            20


- Diametrul exterior discuri de lepuit:	mm		          900


- Diametrul inelelor port-piesa		mm		          303


- Ciclul de lucru			- 		   automat


- Turatia discului superior         	rot/min		            41                                               


- Turatia discului inferior   		rot/min		            37   


- Turatia inelelor port-piesa		rot/min		            40        


- Putere motor de antrenare disc superior    	KW		            2,2


- Putere motor de antrenare disc inferior   	KW		            6/9


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm	     2150x1800x2310


- Masa neta			kg		        5200

















Masinile portabile sunt proiectate pentru executarea de prelucrari  pe piese ale unor utilaje si instalatii care nu se pot demonta sau a caror demontare este foarte greoaie si costisitoare.





Brat de frezare BF 2000 NC


- Cursa pe axa X: 1600 mm


- Cursa pe axa Y: 350 mm


- Cursa pe axa Z: 250 mm


- Cursa transversala suplimentara: 1650 mm


- Dimensiunile batiului: 2000 x 300 x 160


- Viteza de avans pe cele trei axe: 5 ... 300 mm / min


Masina de frezat DEX BORER


- Cursa longitudinala (axa X): 300 mm


- Cursa transversala (axa Y): 250 mm


- Cursa verticala (axa Z): 500 mm


Masina de rectificat exterior obada de roata, cilindri de fonta si/sau interior suprafete ovale.


- Cursa longitudinala max. 840 mm 


- Cursa transversala max. 230 mm 


Masina de frezat pe 3 (4) axe


- Frezari, gauriri, alezari, rectificari (inclusiv ghidaje coada de randunica), frezarea canalelor de pana


- Cursa longitudinala max. 2000 mm 


- Cursa pe celelalte axe max. 400 mm 


- Actionari electrice, hidraulice, pneumatice sau manuale


Masina de alezat


Strunjirea suprafetelor de etansare plane, cilindrice, conice, a flanselor 


- Alezarea unor diametre pana la 300 mm 


- Lungimea de alezat 3000 (5000) mm


Masina de gaurit si filetat


- Actionare scula: hidraulica, electrica


- Actionare avans: manual











PIESA DE PRELUCRAT








C








- Dimensiuni piesa de prelucrat :


● lungime max/min		  mm	                 1000/50


● diametrul gaurii de centrare max/min	  mm		       50/2


● unghiul conului de centrare	  	  grade		          60


- Diametrul exterior piatra abraziva	  mm		          15 


- Ciclul de lucru			  -	                 automat


- Turatia brosei   			  rot/min	                    45000             


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	  mm	       850x750x1920


- Masa neta			  kg		        450








Masina de rectificat gauri de centrare


RGC 125x1000
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PIESA DE PRELUCRAT 


(Inel rulment)











C








Masina de rectificat plan cu doua discuri


pentru rectificarea fetelor laterale 


ale inelelor de rulmenti 


RPD 765








- Dimensiuni piesa de prelucrat:


● diametrul piesei min/max		mm	              50/200


● grosime piesa min/max		mm	                50/80


- Dimensiuni discuri abrazive:


● diametrul exterior		mm	                   765


● diametrul interior                     	mm     	                   558


● latimea min/max                     	mm	              25/100


- Ciclul de lucru			-	            automat


- Turatia arborelui de antrenare   	rot/min   		   584


- Treapta de avans min/max		mm     	    0,0025/0,025


- Puterea motoarelor de antrenare	kW		     30


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm        3700x3500x2100


- Masa neta			kg	               12500 
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PIESA DE PRELUCRAT 


(Inel rulment)

















C








- Capacitatea de prelucrare:


● diametrul piesei max		mm	                     100


● grosimea piesei, max.		mm	                       40


- Dimensiuni discuri abrazive:


● diametrul exterior		mm	                     400


● diametrul interior			mm        	                     300


● latimea min/max			mm	                80/125


- Ciclul de lucru			-	              automat


- Turatia arborelui de antrenare  	rot/min  	                   1440


- Treapta de avans min/max		mm                   0,010/0,020


- Puterea motoarelor de antrenare	kW	                      5,5


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm          3800x3400x2000


- Masa neta			kg	                   4500








Masina de rectificat plan cu doua discuri


pentru rectificarea fetelor laterale 


ale inelelor de rulmenti 


RPD 400
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1000





PIESA DE PRELUCRAT 











C











Masina de rectificat plan


RPO 320x1000








- Dimensiuni piesa de rectificat:


● lungime, max			          mm	                              1000


● latime, max			          mm	                                320


● inaltime de rectificare, max		          mm	                                450


- Dimensiuni piatra abraziva (Øext. x W x Øint.)   mm	               356 x 50 x 127


- Avans vertical			          mm	                     0,001-0,01


- Ciclu de lucru			          -		          manual


-Turatia piatra rectificare		          rot/min	               1-30


- Putere antrenare arbore principal	          kW		           5,2/6,5


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	          mm	           4450x1900x2390


- Masa neta			          kg		              2900 








PIESA DE PRELUCRAT 





(Carcasa diferential)








C








 - Capacitatea de rectificare:


● diametrul fus carcasa diferential			mm	 	                       40 ÷ 110


● lungimea maxima de prelucrare prin patrundere			mm 	 	                               355


● lungimea intre flansele carcasei diferential			mm	 	                  1500 ÷ 2300


- Inaltimea la axa pietrelor			mm	 	                             1150


- Dimensiuni piatra de rectificare(Øext. x W x Øint.) 	   	mm 	 	   610x300 (360)x304,8


- Dimensiuni piatra de antrenare (Øext. x W x Øint.)	   	mm	 	   355x230 (290)x203,2


- Ciclul de lucru			-	 	                 semiautomat


- Diametru role antrenare			mm	 	                               160


- Viteza periferica piatra rectificare			m/sec	 	                          35 (45)


- Turatia pietrei de antrenare (reglabila)			rot/min	                                       10 ÷ 300


- Puterea totala instalata			kW	 	                          cca 84


- Dimensiuni de gabarit:


● masina de baza (L x W x H)			mm		          3600x1325x1950


● masina de baza cu accesorii (L x W x H)			mm		          6250x5950x2200 


- Masa neta			kg		                           15000








 








Masina de rectificat fara centre specializata pentru prelucrarea fusurilor carcasei diferential


 RFC 200 CD - CNC


























A








Masina de rectificat fara centre specializata pentru prelucrarea barelor lungi


RFC 320 CNC








- Capacitatea de prelucrare:


diametrul barelor (ØW)		   mm	                        15 ÷ 110 


lungimea barelor		   mm	                  2500 ÷ 7500


- Dimensiuni piatra de rectificare:


diametrul exterior		   mm		                660


latimea 			   mm		                254


diametrul interior		   mm		                406


- Dimensiuni piatra de antrenare:


diametrul exterior		   mm		                406


latimea 			   mm		                254


diametrul interior		   mm		                280


- Ciclul de lucru			   -	 	         automat


- Precizia de prelucrare:


toleranta la diametru		   -	                       IT 5 - IT 6


rugozitatea			   (m		                 0,8


- Viteza periferica piatra rectificare	   m/sec	                           35 (45)


- Turatia pietrei de antrenare (reglabila)	   rot/min	                          0 ÷ 300 


- Puterea electrica instalata		   kW		            cca 85


- Dimensiuni de gabarit	


masina de baza (L x W x H)	   mm              3900 x 1500 x 1900


masina cu accesorii (L x W x H)	   mm            14500 x 4750 x 2200


- Inaltimea la axa pietrelor		   mm		               1100


- Masa neta


masina de baza cu accesorii	   kg		            10000


instalatia de alimentare evacuare        kg		              8500





A





A
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PIESA DE PRELUCRAT


(Corp abraziv) 











C








- Dimensiuni corp abraziv de prelucrat :


   ● diametrul, max/min		          mm		        410/40


   ● lungime, max			          mm		             250


- Cursa pinolei			          mm		             150


- Cursa saniei principale		          mm		             310


- Cursa saniei de reglare		          mm		             200


- Viteza de deplasare a saniei principale	          mm	                 0,003÷0,03


- Ciclul de lucru			          - 		      automat


- Turatia axului principal                   	          rot/min	      200/400


- Puterea motorului principal		          kW		           2,4/4


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	          mm	       1780x1200x1600


- Masa neta			          kg	            	            3000











Masina de rectificat exterior corpuri abrazive


RECA 410





PIESA DE PRELUCRAT 





(Pastila de uraniu


)








C








Masina universala de ascutit scule


AS 30





- Capacitatea de prelucrare


   ● lungimea între vârfuri, max.		           mm	             300


   ● înălţimea la axa vârfurilor		           mm	             150


   ● conul capului divizor		            -	      	   MORSE 4


   ●  diametrul de prindere în pensete, max.        mm	               16


   ● diametrul frezelor, max.		            mm	             300


   ● diametrul burghielor, max.		            mm	               50


   ● latura secţiunii cuţitelor, max.	            mm	               30


- Piatra de rectificare


   ● diametrul exterior, max.		            mm	             150


   ● diametrul interior			            mm	               32


   ● lăţimea, max.			            mm	               50


   ● viteza periferică			            m/s	               21


- Puterea motorului pietrei		            kW	            0,55


- Dimensiuni de gabarit


   ● lungime			            mm	             765


   ● lăţime				            mm	             690


   ● înălţime			            mm	             765


- Masa netă (cu accesorii)		            kg		             200





Conveior:


diametru role		mm				    90


nivel plan superior role in raport cu solul 		mm 			           cca. 300


pasul axelor cu role 		mm				  150


viteza de transport 		m/min 				      4


puterea electrica		kW				 0,63


dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm			2250x980x360


Lift conveior:


viteza de transport conveior		m/min 				   3,5 


viteza de ridicare-coborare platforma		m/min 				      5


dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm			 910x910x2210


Manipulator:


ciclu de lucru: comanda secventiala cu reducerea


	vitezei si oprire la limitator pe frana pasiva                         -				      -


numar de posturi in ciclu automat		 -				      3


numar de posturi in regim de reglare		 -				      1


precizia de repetabilitate		mm				   ± 3


sarcina maxima pe brat		daN 				    80


cursa orizontala, max.		mm				6000


cursa verticala, max. 		mm 				1000


viteza de transport (reglabila continuu ), max.		m/min				    18


dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm			 8200x85x4350


Graifere:


cursa bac, max.		mm				    40


capacitatea de ridicare  		daN 				    80


forta de strangere, max.		daN				1000


dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm			   305x215x270





Sistem de automatizare cu manipulator portal si doua conveioare destinat manipularii pieselor de tip tambur la strungul vertical SV 1/5 CNC


SAMP - 01








PIESA DE PRELUCRAT


(Set capace palier) 











C








- Ciclul de lucru							-				                semiautomat


- Numar max. fire unitate taiere orizontal - longitudinal			-					                61


- Grosime taiere orizontal – longitudinal, min				mm				                                         20


- Frecventa unitate taiere orizontal – longitudinal (reglabila)			osc/min					              360 


- Numar fire unitate taiere vertical – longitudinal  				-						   3 


- Latime taiere verticall – longitudinal					mm					              500


- Numar fire unitate taiere vertical – transversal				-						  7 


- Lungime taiere vertical – transversal					mm					   500÷ 1000


- Cuplu nominal motor transportor					Nm					               7,5 


- Presiune instalatie pneumatica actionare generala, max.			bar					                 6 


- Masa neta							kg					            4900


- Dimensiuni de gabarit						mm				      28700x2700x2650


- Dimensiuni piesa de prelucrat ( L x W x H )				mm				        6025x1025x1225


- Viteza de taiere (reglabila)						m/min						 2 








m





Masina speciala cu masa rotativa pentru frezat sanfrene si debavurat grup capace palier


MSMRSD - CNC








- Ciclul de lucru			           -	                semiautomat


- Tactul de lucru			           sec.	                36


- Precizia de pozitionare		           mm 	          ± 0,02 


- Precizia de indexare		           ” (sec) 	               ± 5 


- Numar de indexari			            -	                                  3


- Diametru platou masa rotativa	            mm	            1000 


- Viteza de avans de lucru (reglabila continuu)   mm/min	      50 ÷ 600


- Viteza de avans rapid (reglabila continuu)        m/min	        12 ÷ 15


- Turatie masa rotativa		            rot/min	             6,25


- POSTUL 2 - frezare sanfrene


turatia de lucru			            rot/min 	            1000 


avans de lucru			            mm/min	              480


cursa tehnologica		            mm 	              105


- POSTUL 3 - debavurare


turatia de lucru			            rot/min 	            3000 


avans de lucru			            mm/min	              360


cursa tehnologica		            mm 	                45


- Puterea instalata			            kW 	                57 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	            mm       5000x5000x3000


- Masa neta			            kg	                            9500 





PIESA DE PRELUCRAT


(Set capace palier)


 

















Masina speciala de frezat set capace


palier MSF-CP CNC




















- Precizia de pozitionare		        mm	                          0,040 


- Con arbore principal		        -	                        ISO 40


- Suprafata de lucru a mesei		        mm	                     380x530 


- Ciclul de lucru			        -	              semiautomat


- Viteza de avans rapid axa X si Y (reglabila)     mm/min	   max.7500 


- Viteza de avans rapid axa Z (reglabila)	         mm/min              max.3750 


- Viteza de avans tehnologic axa X, Y si Z (reglabila)   mm/min	   max.1000


- Turatia de lucru			         rot/min	           2300


- Curse de lucru  X/Y/Z		        mm	               700/500/500


- Puterea totala instalata		        kW	                            18,5 


- Dimensiuni de gabarit (LxWxH)	        mm	       2145x1500x1975 


- Masa neta			        kg	                           3800 











PIESA DE PRELUCRAT


(Set capace palier)





- Precizia de indexare		           ” (sec)	                    ± 6 


- Precizie pozitionare pe axele de avans            mm	             ± 0,020


- Productivitatea 80%		           set/ora	                   120 


- Ciclul de lucru			           -	                     semiautomat


- Tactul de lucru			           s	                                     32 


- Puterea electrica instalata		           kW	                   100 


- Viteza de avans rapid, max.		           m/min	                     10


- Viteza de avans de lucru (reglabila continuu)   mm/min	         50 ÷ 1500 


- Turatia unitatilor de lucru (reglabila continuu)   rot/min	       200 ÷ 1100


- Echipament CNC SIEMENS		           -		                840 D


- Dimensiuni de gabarit		           mm             5700x3500x3500


- Masa neta			           kg	                               16500





Masina speciala cu masa rotativa inelara si coloana centrala pentru prelucrat set capace palier - faza 2


MRICC-02








PIESA DE PRELUCRAT


(Set capace palier)








- Precizie pozitionare pe axele de avans	          mm	                  ± 0,020


- Precizia de indexare		          ” (sec)	        ± 6


- Viteza de avans rapid		          m/min             max. 10


- Viteza de avans de lucru		          mm/min       50 ÷ 1000


- Productivitatea 80%		          set/ora	        120


- Ciclul de lucru			          -              semiautomat


- Tactul de lucru			          sec                          30


- Turatia unitatilor de lucru (reglabila continuu) rot/min       400 ÷ 1400


- Puterea totala instalata		          kW	                        119 


- Echipament SIEMENS CNC				    840 D


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	          mm   5700x3500x3500 


- Masa neta			          kg	                    18380








Masina speciala cu masa rotativa inelara si coloana centrala pentru prelucrat set capace palier - faza 1


MRICC-01











PIESA DE PRELUCRAT 


(Axa culbutori)














Masina de frezat cu ax orizontal tip ROUCHAUD


 pentru frezare canale axa culbutori


 FH 80C-CNC-01





- Dimensiuni canale frezate:


  ● lungimea	mm                   41,314 


   ● latimea			mm	    1,284 ± 0,150


 - Tactul de lucru			s/set 4 piese 	     96 


- Ciclul de lucru			-	     semiautomat


- Cursa max. de lucru axa X/Y		mm	              800/300


- Viteza de deplasare rapida axa X /Y, max  	m/min		     10 


- Avans de lucru axa X/Y (reglabil continuu)	mm/rot  	    0,02÷1/0,01÷1


- Turatia de lucru (reglabila in trepte)  	rot/min	           25 ÷ 1250


- Puterea totala instalata		kW	                  21,75 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm          3790x2425x2090


- Masa neta			kg		   5500





PIESA DE PRELUCRAT


 (Biela asamblata)

















Masina speciala de alezat biela asamblata 


MSAB-01

















- Diametrele alezajelor prelucrate	mm                              18,9 / 47,52 


- Precizia de indexare	” (sec)                                    ± 3 


- Rugozitatea suprafetelor prelucrate, Ra	μm	                                        1,6 


- Viteza de deplasare rapida post de


  alezare (reglabila), max.	m/min                                    10 


- Ciclul de lucru	-                             semiautomat


- Avans de lucru post de alezare (reglabil)	mm/rot                          0,01 ÷ 1


- Viteza de avans post de control dimensional	mm/min                               900 


- Turatia de lucru (reglabila continuu)	rot/min                   1000 ÷ 2500


- Putere motor actionare arbori principali	kW	                                        3,7 


- Puterea totala instalata	kW   	                        35 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm   	         6650x2905x2100 


- Masa neta	kg	     	                          10500








Linie debitat bloc polistiren expandat LDP - 6000





Linie de fabricatie carcase usi frigider





Masina speciala de curatat si samfrenat





- Dimensiuni semifabricat:


lungime			        mm		    850 ÷ 2000


latime			        mm		      450 ÷ 850


grosime tabla			        mm			 0,5


- Ciclul de lucru			        -		         automat


- Presiune instalatie hidraulica, max.	        bar			  60


- Presiune aer, max.		        bar			    6


- Puterea electrica instalata		        kW 			150


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	        mm 	         35000x4850x3070


- Masa neta			        kg 		            36000








PIESA DE PRELUCRAT


(Carcase usi frigider) 




















- Ciclul de lucru		 		-			      semiautomat


- Numar unitati 				-		 	                         5


- Numar posturi lucru 				-			                       10


- Productivitatea				sec	 		                       32 


- Consumuri


 electric			     V/Hz/kW	  		    220/380/50/12 


 azot la 1,4 bar				mc/h	 		                      0,6


 aer comprimat la 4,5-6 bar				mc/h	 		        	      3,6 


 ulei frigorific la 4 bar				l/h	 	 	        	       45


 vopsea				Kg/h	 		       	    0,15 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)			mm	 		4500x3000x2200 





Masina control final compresor frigider  MCFC-01

















PIESA DE CONTROLAT


(Compresor frigider) 























- Dimensiuni piesa de prelucrat:


diametru			mm	                   21,6 ÷ 21,9


lungime			mm	                     190 ÷ 240


- Diametrul alezajului in trepte al 


semi-matritei fixe:


diametru intrare			mm		             23,8  


diametru adancime		mm		             22,4  


- Ciclu de lucru			 -	                       automat


- Tactul de lucru			sec		               4,5 


- Curs de lucru:


sanie longitudinala		mm		            1200


sanie transversala		mm		              125


strangere-slabire piesa		mm		                25


- Viteza de deplasare:


platou sanie longitudinala		m/min.		                48


platou sanie transversala		m/min.		                15


strangere-slabire piesa		m/min.		                  3


- Presiune aer retea, min.		bar		                  6


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm                   1812x1100x2480





Sistem de alimentare presa forjare cap tirfon 


SAPF - 01











PIESA DE PRELUCRAT


(Tirfon)





- Dimensiuni piesa de prelucrat:


● diametrul, max	             mm			          80


● lungime, max	             mm			        630


● grosime discuri prelucrate	             mm			    0,2-10


- Dimensiuni disc diamantat:


● diametrul exterior/interior	             mm		              422/152,4


● latime	             mm			         0,1


- Ciclul de lucru	              -				automat


- Cursa capului de debitare, max	             mm			        175


- Viteza de avans a discului diamantat	             mm/min 		     6-200


- Viteza de retragere a discului diamantat 	             mm/min 		        300


- Cursa de lucru a mesei 	             mm 			        200


- Viteza mesei	             mm/min 		        250


- Viteza maxima de retragere suport	             mm/min 		        180


- Turatia maxima a discului diamantat 	             rot/min		      2000


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	             mm 	          1800x1100x1700


- Masa neta	             kg			      2500








Masina de  debitat lingouri de siliciu


si  materiale ceramice DX 150 S





PIESA DE PRELUCRAT


(Lingou siliciu) 
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Masina agregat sudare dop - teaca


MASDT-01




















PIESA DE PRELUCRAT


(Teaca incarcatura combustibil nuclear)








- Dimensiuni piesa de sudat:


teaca: - diametru	          	mm     	                   13,08 ± 0,05


  - lungime semifabricat     	mm     	                 486,13 ± 0,05


dopul: - diametru	          	mm     	                    13,18 ± 0,01


  - lungime	         	mm                               4,55 ± 0,03 


- Ciclul de lucru		            	  -                                semiautomat


- Precizia de pozitionare:


concentricitate dop-teaca	          	mm	                             ± 0,05


- Productivitatea 		     	teci/ora                                     140 


- Forta de apasare a electrodului, max. 	daN      	                                 100 


- Puterea electrica instalata		kVA	                                ~ 42 


- Presiune de lucru aer		daN/cm2	                               4 ÷ 6 


- Presiune heliu, min.		daN/cm2	                                  6,9 


- Curent de sudare			kA	                             8 ÷ 12 


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	mm                      3550x3350x2100


- Masa neta			kg	                               2550 
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PRODUSE


- Maşini unelte universale cu / fara comanda numerica


- Maşini unelte speciale cu/fara comanda numerica


- Maşini de rectificat fara centre pentru diferite aplicatii


- Maşini la tema


- Maşini de presat


- Linii automate de fabricaţie


- Linii automate de montaj 





PIESA DE PRELUCRAT 





(Bara lunga


)
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Masina de rectificat fara centre specializata pentru prelucrarea barelor lungi


RFC 125 CNC




















Masina de rectificat fara centre pentru prelucrare pastile dioxid de uraniu


RFC 50 - 2M CNC
































- Precizia de prelucrare a “pastilelor din UO2”:


toleranţa la diametru			mm	                     0,010


circularitate				mm	                     0,002


cilindricitate				mm	                     0,002


rugozitate, max.			μm	                         0,8


- Capacitate de rectificare - diametru		mm	                    1 ÷ 50 


- Dimensiuni piatra de rectificare ( Øext. x W x Øint. )	mm	         400x160x203


- Dimensiuni piatra de antrenare ( Øext. x W x Øint. )	mm	         250x160x127


- Ciclul de lucru				-	          semiautomat


- Domeniul curselor:	pe axa X/Y/Z1/Z2		mm                  90/90/180/180


- Domeniul vitezelor de avans:	pe axa X		mm/min	           0,01 ÷ 1200


				pe axa Y		mm/min	               0,1 ÷ 500


				pe axa Z1		mm/min	               0,1 ÷ 500


				pe axa Z2		mm/min	               0,1 ÷ 500


- Viteza periferica piatra de rectificare standard	m/sec   	                   35 (45)


- Turatia pietrei de antrenare (reglabila continuu)	rot/min	                 10 ÷ 300


- Puterea electrica instalata			kW	      	       19,5


- Dimensiuni de gabarit cu accesorii (L x W x H)	mm             3700x2500x2000


- Masa neta (cu accesorii)			kg	                      4000





 0 ,0 0 2





- Capacitate de rectificare:


diametrul barelor ØW		        mm         	      10 ÷ 60


lungimea			        mm                1200 ÷ 7000


- Dimensiuni piatra de rectificare:


diametrul exterior		        mm         	           610


latimea 			        mm         	           300


diametrul interior		        mm         	        304,8


- Dimensiuni piatra de antrenare:


diametrul exterior		        mm         	           355


latimea 			        mm         	           300


diametrul interior		        mm         	        203,2


- Ciclul de lucru			        -              	    automat


- Precizia de prelucrare:


toleranta la diametru		        -              	  IT 4 - IT 5


rugozitatea			        (m          	            0,2


- Viteza periferica piatra rectificare (optional)  m/sec     	      35 (45)


- Turatia pietrei de antrenare (reglabila)	        rot/min    	      0 ÷ 300


- Puterea electrica instalata		        kW          	       cca 55


- Dimensiuni de gabarit	


masina de baza (L x W x H)	        mm         5000x2900x1900


masina cu accesorii (L x W x H)	        mm         4500x4030x1900


- Inaltimea la axa pietrelor		        mm         	          1100


- Masa neta


masina de baza		        kg    		          7000


masina cu accesorii		        kg    		        14000








- Precizia de prelucrare “ac pulverizator”:


toleranta la diametru			     mm                           0,005


circularitate				     mm                         0,0006


cilindricitate				     mm                           0,001


rougozitate, max.			     μm                              0,15


- Capacitatea de rectificare - diametre		     mm                     1,5 ÷ 125 


- Dimensiunile pietrei de rectificare ( Øext. x W x Øint. )   mm                600x60x305


- Dimensiunile pietrei de antrenare ( Øext. x W x Øint. )   mm                355x50x203


- Ciclul de lucru				     -                            automat


- Cursele de lucru: pe axa X/Y/Z1/Z2 		     mm         230/120/320/320


- Vitezele de avans: 


pe axa X 			     mm/min          0,01 ÷ 1200


pe axa Y			     mm/min              0,1 ÷ 500


pe axa Z1			     mm/min              0,1 ÷ 500


pe axa Z2			     mm/min              0,1 ÷ 500


- Viteza periferica piatra rectificare standard(optional)  m/sec      	   35 (45)


- Turatia pietrei de antrenare (reglabila continuu)	     rot/min		  0 ÷ 410 


- Puterea electrica instalata			     kW		          30


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		     mm            2600x950x1800


- Masa neta                 			     kg		      7000





Masina de rectificat fara centre de inalta precizie pentru acul pulverizator


RFC 125 CNC
































PIESA DE PRELUCRAT 





(Ac pulverizator


)
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PIESA DE PRELUCRAT 





(Pastila de uraniu)
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Masina de rectificat fara centre prevazuta cu instalatii de alimentare, evacuare, spalare, uscare, stocare automata


RFC 125 CNC

















- Precizia de prelucrare a “pastilelor din UO2”:


toleranţa la diametru		   mm		    0,010


circularitate			   mm		    0,002


cilindricitate			   mm		    0,002


rugozitate, max.		   μm		        0,8


- Capacitatea de rectificare:


diametre			   mm	                  2 ÷ 125 


- Dimensiuni piatra de rectificare 


( Øext. x W x Øint. )		   mm            610x300x304,8


- Dimensiuni piatra de antrenare 


( Øext. x W x Øint. )		   mm            355x300x203,2


- Ciclul de lucru			   -                            automat


- Domeniul curselor 


pe axele X1/ X2		   mm	                220/130


pe axele Y1/Y2			   mm 	                  115/65


pe axele Z1/Z2			   mm                        320/320


- Domeniul vitezelor de avans:	


pe axele X si X2   		   mm/min	          0,01 ÷ 1500


pe axele Y1 si Y2		   mm/min	              0,1 ÷ 500


pe axele Z1 si Z2		   mm/min	              0,1 ÷ 500


- Viteza periferica piatra de rectificare	   m/sec		         45


- Turatia pietrei de antrenare (regl. cont.)   rot/min	                  0 ÷ 300 


- Puterea electrica instalata		   kW		      40,3


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)	   mm         2900x1375x2180


- Inaltimea la axa centrelor		   mm		     1100


- Masa neta -masina de baza		   kg	                     5500








- Capacitatea de prelucrare:


●  diametrul barelor (ØW)					mm				                     15 ÷ 100


●  lungimea barelor					mm				             6000 ÷ 12000


- Precizia de prelucrare:		


    ●  toleranta la diametru					-				                    IT5 ÷ IT6


●  rugozitatea						(m				                             0,4


- Dimensiuni pietra de rectificare (Øext. x W x Øint.)			mm				      610 x 500 x 304,8


- Dimensiuni piatra de antrenare(Øext. x W x Øint.)			mm				      355 x 500 x 203,2


- Ciclul de lucru						-				                      automat


- Viteza pietrei de rectificare (optional)				m/sec				                       35 (45)


- Turatia pietrei conducatoare	(reglabila continuu)			rot/min				                        0 ÷ 300 


- Puterea totala instalata					kW				                      cca 113


- Dimensiuni de gabarit	


● masina de baza (L x W x H)				mm       				   3937 x 1375 x 1900


● masina cu accesorii (L x W x H) 				mm	     			 26000 x 4030 x 1900


- Inaltimea axei pietrei					mm				                          1100


- Masa neta	


●  masina de baza						kg				                        11000


●  masina cu accesorii					kg				                        18000 


 








Masina de rectificat fara centre pentru prelucrarea barelor lungi


 RFC 250 CNC











PIESA DE PRELUCRAT 





(Bara lunga


)
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PIESA DE PRELUCRAT 





(Bara lunga)
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 - Capacitatea de strunjire:


diametrul maxim al platoului	 	mm               	1200


inaltimea maxima a piesei   		mm	                1000


diametrul maxim de strunjire 		mm	                1400


inaltimea maxima de strunjire		mm	                  800


greutatea maxima a piesei de prelucrat	kg	                6000


- Magazin de scule				pozitii	    	    12


 cursa axa X 				mm	                1700


 cursa axa Z 				mm	                  800


- Turatie platou (reglabila continuu)		rpm	           5 ... 400


- Putere instalata				kW	             cca 55


- Dimensiuni de gabarit (L x W x H)		mm   4394 x 3300 x 3800


- Masa neta				kg	              14500





o





Strung carusel SC 1400 CNC
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485.7 ± 0.050
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Familie de masini portabile pentru reconditionarea suprafetelor de etansare ale vanelor industriale:


- Strunjirea suprafetelor de etansare plane, cilindrice, conice, a flanselor 


- Rectificare / lepuire a suprafetelor de etansare plane, cilindrice, conice 


- Curatirea suprafetelor 


- Diametre max. 2000 mm (9000 mm)


- Actionare electrica sau pneumatica





Masina speciala de strunjit vane din trei directii:


      - Strunjire longitudinala, interioara sau exterioara 


      - Strunjire frontala  


      - Incarcare / descarcare manuala 


      - Strangere hidraulica 


      - Tact -10 min / piesa





Masina de rectificat obturator sferic al armaturilor industriale


      - Rectificari de degrosare / finisare ale suprafetelor sferice exterioare / interioare


      - Diametrul de rectificat min / max – 150 / 1000 mm





Familie de masini de retezat si sanfrenat tevi:


      - Teava poate fi fixa sau rotitoare


      - Diametrele tevilor min / max - 60 / 80 mm


      - Lungimile tevilor min / max - 4000 / 15000 mm


      - Executa retezarea tevii si tesirea la interior





Familie de masini de retezat mufe


      - Reteaza mufe din tevi laminate la cald


      - Diametre min / max - 20 / 650 mm





Familie de masini de filetat mufe (prelucrare completa pe ambele parti


      - Alimentare / evacuare automata a mufelor


      - Prelucrarea completa si prelucrarea filetului la alegere (inclusiv cu comanda numerica)


      - Domeniul de diametre min / max - 1in / 24 in





Strung de filetat prajini de foraj


      - Prelucrarea completa a celor doua capete (cep si mufa)


      - Executa strunjiri exterioare si interioare (cilindrice, conice, frontale, tesiri) si filetari exterioare si interioare 


	   (cilindrice, conice)


      - Control pe masina a preciziei de executie


Instalatie de polizat tevi la interior


      - Domeniul de diametre min / max - 150 / 660 mm


      - Cursa maxima a pietrei – 4000 mm 











MASINI UNELTE PENTRU PRELUCRAREA VANELOR , TEVILOR SI MUFELOR (IN FABRICA)
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PIESA DE PRELUCRAT
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