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	Linie de fabricatie carcase usi frigider
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	Linia de fabricatie carcase usi frigider se compune din:
- manipulator
- posturi centrare
- posturi stantare
- posturi indoire
- post taiere
- instalatie hidraulica si pneumatica
- instalatie electrica




POSIBILITATI  TEHNOLOGICE

	Linia de fabricatie carcase usi frigider executa operatii tehnologice de stantare, indoire si taiere.



CARACTERISTICI  TEHNICE

	- Dimensiuni semifabricat:

· lungime






mm

850 ÷ 2000

· latime






mm

450 ÷ 850

· grosime tabla





mm

0,5

- Ciclul de lucru





-
            automat

- Presiune instalatie hidraulica, max.



bar

60

- Presiune aer, max.





bar

6

- Puterea electrica instalata




kW 

150
- Dimensiuni de gabarit (L x B x H)



mm 

35000x4850x3070
- Masa neta






kg 

36000




PIESA DE PRELUCRAT (tabla 0,5 mm nevopsita si prevopsita)
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