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	RFC 50 - 2M CNC
Masina de rectificat fara centre pentru prelucrare pastile dioxid de uraniu
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	Masina speciala este prevazuta cu comanda numerica si se compune din:
- Masina de baza:

· batiu
· capul pietrei de rectificare cu arborele hidrodinamic
· capul pietrei conducătoare
· sanie avans
· suportul lamei
· mecanismele de corectare
· mecanismele de avans
· echipament tehnologic

- Instalatia de alimentare - evacuare - spalare - stocare piese:

· alimentator cu banda
· post de spalare, decantare si filtrare (a lichidului de spalare)
· mecanism antrenare piese (prin postul de spalare)
· stocator
- Instalatia de racire-filtrare proprie
- Instalatia de ungere
- Instalatia hidraulica
- Instalatia electrica si echipamentul de comanda numerica


POSIBILITATI  TEHNOLOGICE

	Masina executa operatiile de rectificare, spalare si stocare a pastilelor din dioxid de uraniu, care intra in componenta elementelor combustibile de tip “CANDU 6” necesare producerii reactiei nucleare controlate la centralele atomo-electrice din sistemul “CANDU 6”.


CARACTERISTICI  TEHNICE

	- Precizia de prelucrare a “pastilelor” din UO2:

· toleranţa la diametru





mm

0,010
· circularitate






mm

0,002
· cilindricitate






mm

0,002
· rugozitate, max.






μm

0,8
- Capacitate de rectificare:

· diametru







mm

1 ÷ 50 
- Dimensiuni piatra de rectificare ( Øext. x l x Øint. )


mm

400x160x203
- Dimensiuni piatra de antrenare ( Øext. x l x Øint. )


mm

250x160x127
- Ciclul de lucru






-

semiautomat

- Domeniul curselor:
pe axa X




mm

90




pe axa Y




mm

90





pe axa Z1




mm

180





pe axa Z2




mm

180

- Domeniul vitezelor de avans:
pe axa X


mm/min
0,01 ÷ 1200






pe axa Y


mm/min
0,1 ÷ 500







pe axa Z1


mm/min
0,1 ÷ 500







pe axa Z2


mm/min
0,1 ÷ 500

- Viteza periferica piatra de rectificare standard (optional)

m/sec

35 (45)
- Turatia pietrei de antrenare (reglabila continuu)


rot/min

10 ÷ 300 
- Puterea electrica instalata





kW

19,5
- Dimensiuni de gabarit cu accesorii (L x l x H)


mm

3700x2500x2000
- Masa neta (cu accesorii)





kg

cca 4000


PIESA DE PRELUCRAT (PASTILA DE URANIU)
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