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	RFC 125 CNC

Masina de rectificat fara centre prevazuta cu instalatii de alimentare, evacuare, spalare, uscare, stocare automata
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	Masina este prevazuta cu comanda numerica si se compune din:

- Masina de baza:

· batiu
· capul pietrei de rectificare

· arborele hidrodinamic

· capul pietrei conducătoare
· sanie avans
· mecanismul lamei
· mecanismele de corectare
· mecanismele de avans
· echipamentul  tehnologic

- Instalatia de alimentare, evacuare, spalare, uscare, stocare atomata:

· instalatie alimentare pastile
· instalatie spalare, uscare si stocare
· instalatie electrica
· instalatie hidro-pneumatica


POSIBILITATI  TEHNOLOGICE

	Masina executa operatiile de rectificare, spalarea, uscarea si stocarea automata a pastilelor din dioxid de uraniu, care intra in componenta elementelor combustibile de tip “CANDU 6” necesare producerii reactiei nucleare controlate la centralele atomo-electrice din sistemul “CANDU 6”.


CARACTERISTICI  TEHNICE masina de baza
	· - Precizia de prelucrare a “pastilelor” din UO2:

· toleranţa la diametru





mm

0,010
· circularitate






mm

0,002
· cilindricitate






mm

0,002

· rugozitate, max.






μm

0,8
- Capacitate de rectificare:

· diametre







mm

2 ÷ 125 
- Dimensiuni piatra de rectificare ( Øext. x l x Øint. )


mm

610x300x304,8
- Dimensiuni piatra de antrenare ( Øext. x l x Øint. )


mm

355x300x203,2
- Ciclul de lucru






-

(semi)automat

- Domeniul curselor:
pe axa X1




mm

220



pe axa X2




mm

130



pe axa Y1




mm

115




pe axa Y2




mm

  65




pe axa Z1




mm

320





pe axa Z2




mm

320

- Domeniul vitezelor de avans:
pe axele X si X2

mm/min
0,01 ÷ 1500







pe axele Y1 si Y2

mm/min
0,1 ÷ 500







pe axele Z1 si Z2

mm/min
0,1 ÷ 500
- Viteza periferica piatra de rectificare, programabila, maxim
m/sec

45

- Turatia pietrei de antrenare (reglabila continuu)


rot/min

0 ÷ 300 
- Puterea electrica instalata





kW

40,3
- Dimensiuni de gabarit (L x l x H)




mm

2900x1375x2180
- Inaltimea la axa centrelor





mm

1100

- Masa neta







kg

cca 5500


PIESA DE PRELUCRAT (PASTILA DE URANIU)
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